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0 

0-1 


Vom Anmeideamt auszufQUen 
Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






0-4 

<M-1 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 

erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.04.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daft die 
vorliegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Ober die 
international Zusammenarbeit auf dem 
Gebietdes Patentwesens behandelt 
wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeideamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.1883PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


VORRI CHTUNGEN ZUM HALTEN MINDESTENS 
EINES AUFZUGS AUF EINEM ZYLINDER EINER 
ROTATIONSDRUCKMASCHINE UND EIN VERFAHREN 
ZUR MONTAGE DIESER VORRI CHTUNGEN 


ii 
II 

IH 
11-2 

11-4 
11-5 

SI-6 
11-7 
H-8 
11-9 
11-10 


Anmelder 

Diese Person 1st 
Anmelder fQr 

Name 
Anschrift: 

Staatsangehdrigkeit (Staat) 

Sitz/Wohnsitz (Staat) 

Telefbnnr. 

Teletaxnr. 

e-mail 


nur Anmelder 

Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 

D- 97080 Wiirzburg 

Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print . de 



Zur Post am 
mailed on 

3 1 * 2003 



BEST AVAILABLE COPY 
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Anmelder und/oder Erfinder 

Diese Person ist 
Anmelder fQr 

Name (FAMiLIENNAME, Vomame) 
Anschrift 



Staatsangehbrigkeit (Staat) 
Sltz/Wohnsitz(Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

S CHAFER, Karl, Robert 

Brunnenstr. 1 

D- 97222 Rimpar 

Deutschland 

DE 

DE 



Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 

Die unten bezeichnete Person ist/wlrd 
hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 
vorden internationalen Behdrden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschrift: 



Telefonnr, 
Telefaxnr. 
e-mail 



gemeinsamer Vertreter 



KOENIG & BAUER AKTI ENGE SELLS CHAFT 

Patente - Lizenzen 

Fr i edr i ch- Ko enig - S t r . 4 

D- 97080 Wiirzburg 

Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba-pa ten t@kba -print . de 



Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der(den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare-Protokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU T J TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Pa ten tuber einkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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Nationales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammern nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL 
CA CH&LI 
ES FI 6B 
JP KE KG 
MA MD MG 
PH PL PT 
TM TN TR 
ZM ZW 



AM AT 
CN CO 
GD GE 
KP KR 
MK MN 
RO RU 
TT TZ 



AU AZ 
CR CU 
GH GM 
KZ LC 
MN MX 
SC SD 
UA UG 



BA BB 
CZ DK 
HR HU 
LK LR 
MZ NI 
SE SG 
US UZ 



BG BR 
DM DZ 
ID IL 
LS LT 
NO NZ 
SK SL 
VC VN 



BY BZ 
EC EE 
IN IS 
LU LV 
OM PG 
SY TJ 
YU ZA 



Erklarung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

Zusatzlich zu den unter Punkten V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCT zulassigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklart, daB diese zusatzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestatigung stehen urid jede 
zusatzliche BesOmmung, die vor Ablaut 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablaut dieser Frist als vom 
Anmelder zurOckgenommen gilt. 



Staaten, die von der Erklarung Qber 
vorsorgliche Bestimmungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



Prioritit einer frtiheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 

Nummer 

Staat 



12 August 2002 (12.08.2002) 

10236867.8 

DE 



Ersuchen urn Erstellung eines 
Prioritatsbeleges 
Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
beglaubigte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezeichneten frtiheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intemationalen 
BOro zu ubermitteln: 



VI- 1 



Gewahlte Internationale 
Recherchenbehdrde 



Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 
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VIII 


Erkiarungen 


Anzahl der Erkiarungen 




VIIM 


Erklarong hinsichtiich der Identikit des 
Erfinders 






VIII-2 


EridSrung hinsichtiich der Berechtigung 

flan AnmalHarc Tiinrs 7fl1fnt irtL'f Wae 

ues Mnnisiuers, zum £.eiipuni\i oes 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu ernalten 








Prfrl3nmn hincifhflifh Hor norof*htim inn 

Cmiaruny ninbicnuiuu uei Dtsicutiuyuuy 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
PrioritSt einer frfJheren Anmelduna zu 

I i iui lull ciiiwi iimiiovii ruuuc4uui ly * -vt 

beanspruchen 






VIIM 


Erfindererklarung (nur im Hinbiick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerlka) 


- 




VIII-5 


ErklSrung hinsichtiich unschadlicher 
Offenbarungen oderAusnahmen von 
der NeuheitsschSdlichkeit 


- 




IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) beigefugt 


IX-1 


Antrag (inklusive Erkiarungsblatter) 


5 




IX-2 


Beschreibung 


16 




IX-3 


AnsprQche 


8 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


lX-5 


Zeichnung(en) 


5 




IX-7 


INSGESAMT 


35 




BeigefQgte Unterlagen 


Untertage(n) in Papierform beigeftigt 


Elektronische Datei(en) beigefOgt 


IX-8 


Blatt fur die GebOhrenberechnung 






IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


DC-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Snrarhp der fnf Anmplrinnn 


Deutsch 


X-1 


1 Intorcnhrift Haq Annnolrforc rfoc 

Ul ILCIOLI II 111. Uco rtJ IllldUt?! 0| Uca 

Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-1-1 


Name 


KOENXG/& BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-1-2 


Name der unterzeichnenden Person 


i.v/ JStiel 




X-1-3 


Eigenschaft 


4 ./S/5. -Nr . 572/02 -AV 




X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-2-2 


Name der unterzeichnenden Person 


i . A . Jeschonneck 




X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


%i HUM 




X-3-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


S CHAFER, Karl, Robert 
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VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 



10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 
Bngegangen 
Nicht elngegangen 




10-3 


Geandertes Efngangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
Oder Zelchnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser int. 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der Recherchengebuhr 
aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim Internationalen 
Biiro 
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0 


Vom Anmeideamt auszuf ullen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 





0-4-1 


Formular-PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fur die 
GebOhrenberechnung 

erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01 ,04 ,2003) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


Wl. 


1883PCT 




2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT, et 
al. 


12 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebOhren 


Hone der 
Gebahr/MulHplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




12-1 


UbermittlungsgebOhr 


T 


<=> 


90 




12-2-1 


RecherchengebQhr 


S 


c> 


945 




12-2-2 


International search to be carried out by 


EP 




12-3 


Internationale GebQhr 
GrundgebOhr 
(erste 30 Blatter) 


b1 


444 






Anzahi der Blatter uber 30 


5 




12-5 


ZusatzblattgebOhr 


(X) 


10 




12-6 


Gesamtbetrag der weiteren 
GebOhren 


b2 


50 




12-7 


b1+b2 = 


B 


494 




12-8 


BestimmungsgebQhren 

Anzahi der in der intemationalen 
Anmeldung vorgenommenen 
Bestimmungen 


96 




12-9 


Anzahi der zu zahlenden 
BestimmungsgebOhren 
(hdchstens 5) 


5 




12-10 


BestimmungsgebQhr 


(X) 


96 




12-11 


Gesamtbetrag der 
BestimmungsgebQhren 


D 


480 




12-12 


PCT-EASY-GebGhrenerm§Rig 
ung 


R 


-137 




12-13 


Gesamtbetrag der intemationalen 
GebOhr (B+D-R) 


I 


n> 


837 




12-14 


GebOhr fur Prioritatsbeleg 

Anzahi der beantragten 
Prioritatsbelege 


1 




12-15 


GebQhr per Prioritatsbeleg 


(X) 


29 




12-16 


Gesamtbetrag GebOhr fQr 
Prioritatsbeleg(e) 


P 




29 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebOhren (T+S+l+P) 




1.901 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauf trag 
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12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


12-20- 
1 


Ermachtigung, den vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrag der 
GebQhren abzubuchen.. 




12-20- 
2 


Ermachtigung, Fehibetrage Oder 
Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebQhren rnefnem laufienden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschreiben.. 


* 


12-20- 
3 


Die Bevoflmachtigung, die GebOhr ftir 
Prioritatsbeleg abzubuchen. 




12-21 


Nummer des /aufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


22 Juli 2003 (22.07.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


PRUFPROT(^OLL UND BEMERKUNGEN 


13-2-1 


Prufergebnisse 
Antrag 


Griin? 

Die Bezeichnung der Erf indung mufi kurz 
und genau gefafit sein. Bitte uberpriifen. 


13-2-2 


PrOfergebnisse 
Staaten 


Griin? 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen 
werden. Die folgenden Staaten sind nicht 
bestimmt worden: DE. Bitte uberprufen. 


13-2-8 


PrOfergebnisse 
GebQhren 


Griin? 

Bitte bestatigen, daS das 
Gebiihrenverzeichnis in der zur Zeit 
geltenden Passung benutzt wurde 






Griin? 

Bitte uberprufen, daS geanderte 
Gebiihrenbetrage richtig sind 


13-2-9 


PrOfergebnisse 
Zahlung 


Griin? 

Bitte iiberprufen Sie, daS bei dem 
gewahlten Anmeldeamt ein gultiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 
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0 



PrQfergebnisse 
Anmerken 



Grxin? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaf t nicht 
angegeben. Bitte beriicksichtigen Sie, 
daS einige Anmeldeamter fordera, dafi 
diese Information zusammen mit der 
Unterschrift vorgefiihrt wird. 
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PCT-EASY-lnformationsblatt 

(Vom Anmelder auszufOllen; dieses Blatt NICHT mit der intemationalen Anmeldung einreichen) 

prOfprotokoll 



GrOn? 


Antrag 

Die Bezeichnung der Erfindung muB kurz und genau gefaRt sein. Bitte uberprOfen. 


GrOn? 


Staaten 

Es kdnnen mehr Besfimmungen vorgenommen werden. Die folgenden Staaten sind nicht bestimmt worden: DE. 
Bitte OberprQfen. 


Grun? 
GrOn? 


Gebuhren 

Bitte bestatigen, daB das GebQhrenverzefchnis in derzurZeit geitenden Fassung benutzt wurde 
Bitte QberprQfen, daB geanderte Gebflhrenbetrage richtig sind 


Grun? 


Zahlung 

Bitte QberprQfen Sie, daft bei dem gewahlten Anmeldeamt ein guitiges laufendes Konto auf (hren Namen besteht 


GrQn? 


Anmerken 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und ihre Eigenschaft nicht angegeben. Bitte bertlcksichtigen Sie, daB 
einige Anmeldeamter fordern, daB diese Information zusammen mit der Unterschrift vorgefQhrt wird. 



Vor Einreichung der intemationalen Anmeldung, bitte sorgfaltig prufen daft: 



•die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformular richtig sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Anlage zum Anmeldeformular unterschrieben sind; 

-alle in den Feldern Nr. VIII und IX des Antragsformuiars angegebenen Bestandteile der intemationalen Anmeldung 

beigefugt sind; und, 

•die Diskette mit der PCT-EASY-Zipdatei der intemationalen Anmeldung ist beigefugt und eindeutig mit "PCT-EASY", dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalts und dem Familiennamen des Anmelders beschriftet 



ACHTUNG 

Andem Sie keine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldeformulars. Die electronische Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 
schreibgeschOtzt. Falls zu diesem Zeltpunkt ein Fehler Oder eine Auslassung endeckt wird, mQssen Sie das zur Einreichung 

gespeicherte Formular emeut Gffhen, die notigen Anderungen vornehmen und das Formular alsbaid erneut einreichen. Zum SchluB 
muB von Hand durch emeutes Abspeichem des komgierten gespeicherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einreichung erstellt werden. Der vorher angefertigte Ausdruck und die Einreichungsdiskette sollten zerstbrt werden, urn zu 

vermelden, daB sie IrrtQmllcherweise ans Anmeldeamt geschickt werden. 



Es werden Vorrichtungen zum Halten mindestens eines Aufzugs auf einem Zylinder einer 
Rotationsdruckmaschine v^meschlagen, wobei die Vorrichtungen in einem Kanal des Zylinders angeordnet sind, 
wobei der Kanal eine Wai^M und eine zur Mantelflache des Zylinder^Mchtete Offnung aufweist, wobei sich 
von der Offnung mindester^Jne Wandung von einer auf der Mantelfla^^auf der Offnung aufliegenden Tanger 
unter einem spitzen Winkel zum Kanal hin erstreckt, wobei die Vorrichtungen zumindest ein im Kanal schwenkba 
gelagertes biegesteifes Haltemittel mit einem ersten Ende und einem zweiten Ende aufweisen, wobei das erste 
Ende einen in die Offnung eingefuhrten abgekanteten Schenkel des Aufzugs halt und sich am zweiten Ende der 
Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels befindet, wobei im Kanal ein sich an der sich unter dem spitzen Wink* 
zum Kanal hin erstreckenden Wandung der Offnung abstutzender formstabiler BQgel angeordnet 1st Neben 
weiteren Ausfuhrungsvarianten der Vorrichtung wird ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtungen aufgezeigt. 
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Stand am: 



Immerauf den wuesien Stand foringen! 

Beschreibung 



Vorrichtungen zum Halten mindestens eines Aufeugs auf einem Zylinder einer 
Rotationsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtungen 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Halten mindestens eines Aufeugs auf einem 
Zylinder einer Rotationsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage dieser 
Vorrichtungen gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 2, 9, 10 Oder 38. 

Durch die DE 100 58 996 C1 ist eine in einem Kanal eines Zylinders einer 
Rotationsdruckmaschine angeordnete Vorrichtung zum Befestigen eines auf dem Zylinder 
anzubringenden Aufeugs bekannt, wobei die Vorrichtung einen einarmigen Hebel und 
eine Feder und der Hebel eine zum Zylinder ortsfeste Schwenkachse aufweist, wobei die 
Feder zwischen einer Wandung des Kanals und dem Hebel eingespannt ist. Der Kanal 
weist eine Offnung auf und der Hebel und die Feder sind in einem Grundkorper 
angeordnet, wobei der Grundkorper als ein mit dem Querschnitt des Kanals 
korrespondierendes Rohr ausgebildet ist und wobei der Hebel im Bereich einer der 
Offnung des Kanals gegenuber liegenden Wand des Grundkorpers schwenkbar gelagert 
ist 

Die zugehorige WO 02/43962 A2 offenbart in ihrer Fig. 2 eine Vorrichtung zum Befestigen 
eines auf dem Zylinder anzubringenden Aufeugs, wobei der Hebel in einer in eine 
Wandung des Kanals eingebrachte Nut schwenkbar gelagert ist, wobei die Vorrichtung 
jedoch keinen Grundkorper aufweist. 

Durch die DE 199 24 787 A1 sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Klemmen und 
Losen von biegsamen Platten bekannt, wobei die Vorrichtung in einem in einem Kanal 
eines Zylinders einer Druckmaschine angeordneten Basiskorper eingefasst ist. 
Klemmelemente der Vorrichtung sind in Widerlagern schwenkbar gelagert, wobei die 
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Widerlager als Schlitze im Basiskorper ausgebildet sind, in die die Klemmelemente mit 
ihrem unteren Ende eingreifen. Oberdies ist dem Querschnitt des rinnenformig 
ausgebildeten Basiskorpers der Querschnitt des Kanals angepasst. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zum Halten mindestens eines 
Aufzugs auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage 
dieser Vorrichtung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafc durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2, 9, 10 Oder 
38 gelost 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die aus 
einem einarmigen Hebel und einer Feder bestehende Vorrichtung zum Befestigen eines 
Aufzugs auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine eine in einem Kanal eines 
Zylinders leicht zu montierende Baueinheit bildet, wobei diese Baueinheit kostengunstig 
herstellbar ist So hat die gefundene Losung den Vorteil, dass ein das Haltemittel 
weitgehend umfassender Basiskorper nicht erforderlich ist, was bereits eine 
Materialeinsparung und damit niedrigere Kosten bedeutet. GattungsgemaRe 
Vorrichtungen nach dem Stand der Technik zeigen rohrformige Basiskorper, die so gut 
wie mit ihrer gesamten der Wandung des Kanals zugewandten Oberflache in den Kanal 
eingepasst sind, wobei fur eine ma&genaue Anpassung von Kanal und Basiskorper 
ersichtlich hohere fertigungstechnische Anforderungen bestehen als bei einem 
anspruchsgemalXen Bugel, der aufgrund seiner Gestaltung lediglich in den Kanal 
einfuhrbar sein muss und dem zur Erfullung seiner Funktion eine einzige diskrete 
Abstutzstelle ausreicht. Dadurch, dass der Bugel am Haltemittel angebracht und nicht 
umgekehrt das Haltemittel lose in einen Basiskorper eingelegt ist, ergeben sich Vorteile in 
der Montage der Vorrichtung. Besonders vorteilhaft ist, dass der Bugel das Haltemittel in 
dessen Lagerpunkt fixiert, wodurch das Haltemittel gegen ein unbeabsichtigtes Losen aus 
seiner Betriebsstellung gesichert und die Vorrichtung insgesamt im Kanal auch 
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gleichzeitig verdrehsicher angeordnet ist. Bei der Verwendung eines rohrformigen 
Basiskorpers sind zu dessen Verdrehsicherung zusatzliche MaBnahmen erforderlich. 
Oberdies kann die den Bugel und das Haltemittel spreizende Feder zumindest an ihrem 
einen Ende sicher arretiertwerden, worin ebenfalls ein Montagevorteil besteht. Die Feder 
wird linear gefuhrt und ist somit gegen ein seitliches Ausbrechen geschiitzt. Durch einen 
zwischen dem Bugel und dem Haltemittel vorgesehenen Anschlag wird verhindert, dass 
die Feder auf Block gedrtickt werden kann, wobei die Feder versuchen wurde, seitlich 
auszuweichen. Auch hindert der Anschlag das Haltemittel vorteilhafterweise daran, ein an 
der in Produktionsrichtung des Zylinders vorlaufenden Kante eingehangtes Ende des 
Aufzugs zu klemmen, was fur ein Entfemen eines urn den Zylinder gewundenen Aufzugs 
hinderlich ware. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung einer Vorrichtung zum Halten eines auf dem Zylinder 
anzubringenden Aufzugs; 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Bugels; 

Fig. 3 eine plane Abwicklung der Schenkel des Bugels; 

Fig. 4 eine auf einer Lasche aufgesteckte Schraubenfeder mit einer eingezogenen 
letzten Windung; 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung einer Lasche mit einer Hulse und einer Feder; 
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Fig. 6 eine perspektivische Ansicht der Hulse; 

Fig. 7 eine Schnittdarstellung einer weiteren Variante einer Vorrichtung zum Halten 
eines auf dem Zylinder anzubringenden Aufzugs; 

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung von Teilen der Vorrichtung gemaB der Fig. 7. 

Nach einer in der Fig. 1 dargestellten Ausf uhrungsvariante ist auf einer Mantelflache 02 
eines Zylinders 01 ein Aufeug 03, z. B. eine biegsame plattenformige Druckform 03, 
dadurch befestigt, dass an den Enden des Aufzugs 03 abgekantete Schenkel 04; 06 in 
einen im Zylinder 01 angeordneten Kanal 07, der eine zur Mantelflache 02 des Zylinders 
01 gerichtete Offnung 11 aufweist, eingefuhrt und dort im Wesentlichen an den 
mantelflachennahen Wandungen 08; 09 der Offnung 1 1 angelegt sind. Zum Teil konnen 
die Schenkel 04; 06 auch an der dem Bereich der Offnung 1 1 nachfolgenden und tiefer im 
Inneren des Zylinders 01 liegenden Wandung 12 des Kanals 07 anliegen, weil die Grenze 
zwischen den Wandungen 08; 09 der Offnung 11 und der Wandung 12 des Kanals 07 
flie&end verlauft. Mit diesem Hinweis soil demnach nur angedeutet sein, dass die 
Einfuhrtiefe der Schenkel 04; 06 nicht exakt festgelegt ist, sondern einen groBeren 
Toleranzbereich umfaBt. Der Kanal 07 kann ohne einen die Erfindung hindernden EinfluR 
verschiedeneQuerschnittsgeometrien aufweisen, jedoch ist- wie in der Fig. 1 dargestellt 
- ein kreisrunder Querschnitt fertigungstechnisch gunstig. 

Ohne die Erfindung auf die nachfolgende vereinfachte Darstellung zu beschranken, erfolgt 
die Beschreibung der Erfindung hier der Einfachheit halber derart, als ob auf dem Zylinder 
01 nur ein einziger, den Zylinder 01 umschlingender Aufzug 03 zu befestigen sei. Denn 
fur den Fachmann ist ohne weiteres verstandlich, dass auf dem Zylinder 01 sowohl in 
dessen axialer Richtung als auch in dessen Umfangsrichtung mehrere Aufzuge nach der 
hier beschriebenen Erfindung zu befestigen sein konnen, wobei dann aber im Fall von 
mehreren Aufeugen in der Umfangsrichtung auch mehrere Kanale vorzusehen sind. 
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In Produktionsrichtung P gesehen weist der auf dem Zylinder 01 zu befestigende Aufzug 
03 ein vorlaufendes Ende 13 und ein nachlaufendes Ende 14 mit jeweils einem 
abgekanteten Schenkel 04; 06 auf. Ebenso besitzt die Offnung 11 des Kanals 07 eine in 
Produktionsrichtung P des Zylinders 01 gesehene vordere Kante 16, von der sich eine 
Wandung 08 zum Kanal 07 hin erstreckt, wobei diese Wandung 08 auch als eine erste 
Wandung 08 bezeichnet wird, sowie eine hintere Kante 17, von der sich eine Wandung 09 
ebenfalls zum Kanal 07 hin erstreckt, wobei diese Wandung 09 die zweite Wandung 09 
genannt wird. Die Offnung 11 ist an der Mantelflache 02 des Zylinders 01 lang und schmal 
und damit schlitzformig ausgebildet, wobei die Schlitzweite S im Vergleich zur Tiefe t des 
Kanals 11, die z. B. 28 mm bis 35 mm, vorzugsweise 30 mm betragen kann, gering und 
derart bemessen ist, dass ein Schenkel 04 eines vorlaufenden Endes 13 eines Aufzugs 
03 und ein Schenkel 06 eines nachlaufenden Endes 14 desselben Oder - bei mehreren in 
Umfangsrichtung des Zylinders 01 befestigten Aufzugen 03 - eines gleichartigen Aufzugs 
03 in der Offnung 1 1 hintereinander anordenbar sind. Vorteilhaft sind Schlitzweiten S von 
weniger als 5 mm, vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm. Das Verhaltnis von der 
Tiefe t des Kanals 07 zur Schlitzweite S liegt damit etwa bei 10:1. 

Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 
08 und einer gedachten, auf der Mantelflache 02 des Zylinders 01 auf der Offnung 11 
aufliegenden Tangente T ist ein spitzer Winkel a ausgebildet, der zwischen 40° und 50°, 
vorzugsweise 45° betragt. Somit verjungt sich die Schlitzweite S der Offnung 1 1 zur 
Mantelflache 02 des Zylinders 01 hin und sie vergrofiert sich zum Kanal 07 hin. Der 
Schenkel 04 des vorlaufenden Endes 13 des Aufzugs 03 ist an der vorderen Kante 16 der 
Offnung 11 einhangbar, sodass dieser Schenkel 04 an der sich von der vorderen Kante 
16 zum Kanal 07 erstreckenden Wandung 08 vorzugsweise formschlussig anliegt In dem 
in der Fig. 1 gezeigten Beispiel fallt die Wandung 09 an der hinteren Kante 17 der Offnung 
11 in etwa senkrecht zum Kanal 07 hin ab. Die Wandung 09 kann jedoch auch leicht 
geneigt sein, sodass sich die Offnung 11 zum Kanal 07 hin weitet. Ein Winkel p, der sich 
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als Offnungswinkel zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 07 
erstreckenden Wandung 09 und der bereits erwahnten, auf der Mantelflache 02 des 
Zylinders 01 auf der Offnung 11 aufliegenden Tangente T ergibt, liegt z. B. im Bereich 
zwischen 85° und 95° und betragt vorzugsweise 90°. 

Der Kanal 07 erstreckt sich im Regelfall achsparallel zum Zylinder 01 z. B. uber dessen 
gesamte Lange. Vorzugsweise in etwa diametral gegenuber der schlitzformigen Offnung 
11 befindetsich in der Wandung 12 des Kanals 07 eine Aussparung 18, beispielsweise 
eine Nut 18, in die bzw. in der ein formstabiles, biegesteifes, vorzugsweise 
plattenformiges Haltemittel 19 - vorzugsweise lose - eingestellt und schwenkbar gelagert 
ist. Das Haltemittel 19 kann z. B. eine metallische, sich langs im Kanal 07 erstreckende, 
vorzugsweise im oder am Grund des Kanals 07 gelagerte Leiste sein. Die Nut 18 ist 
demnach Lagerpunkt und Abstutzpunkt des als ein Hebel ausgestalteten Haltemittels 19. 
Urn das Haltemittel 19 in der Nut 18 verschwenken zu konnen, ist die Breite B der Nut 18 
groSer ausgebildet als die Dicke D des Haltemittels 19. Das Haltemittel 19 ist derart 
ausgebildet, dass es ein erstes oberes, an einer der beiden Wandungen 08 oder 09 der 
Offnung 11 anlegbares Ende21 und ein der Offnung 11 gegenuberliegendes zweites 
unteres Ende 22 aufweist, wobei sich dieses untere Ende 22 in der Nut 18 abstutzt. 
Alternativ zu der Nut 18 in der Wandung 12 des Kanals 07 kann im Inneren des Kanals 07 
nahe an dessen Wandung 12 eine Halterung vorgesehen sein, in welcher das Haltemittel 
19 schwenkbar gelagert ist. Das Haltemittel 19 teilt demnach durch seine Anordnung und 
Gestaltung den Querschnitt des Kanals 07 in zwei Abschnitte. 

Im Kanal 07 ist ein formstabiler Bugel 23 mit einer oder mehreren Kanten 32; 33 
vorgesehen. Der Bugel 23 weist zwei Enden auf, wobei z. B. ein erster unterer Schenkel 
26 von einer ersten Kante 32 zu einem Ende des Biigels 23 und ein zweiter oberer 
Schenkel 27 von einer zweiten Kante 33 zu einem anderen Ende des Bugels 23 gerichtet 
ist. Der Bugel 23 ist somit vorzugsweise als ein Mehreck ausgebildet und weist einen im 
Wesentlichen halbkreisformigen, U- oder L-fdrmigen Querschnitt auf, wobei der Bugel 23 
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im Kanal 07 vorzugsweise ganz uberwiegend nur zu einer Seite des Haltemittels 19 
angeordnet ist, und zwar auf derjenigen Seite, die der sich unter dem spitzen Winkel a 
zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 zugewandt ist. Dabei ist der 
Bugel 23 vorteilhafterweise vom zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 zu dessen 
ersten oberen Ende 21 gerichtet, wobei sich in einer bevorzugten Ausfuhrung ein Ende 
des Bugels 23 bis zur sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstreckenden 
Wandung 08 der Offnung 11 erstreckt. Der Bugel 23 ist z. B. als ein aus Blech gestanztes 
und gebogenes Bauteil ausgebildet und kann unter Umstanden mehrere Biegestellen 
aufweisen. Alternativ kann der Bugel 23 ein formstabiles Formteil aus Kunststoff sein. Am 
Bugel 23 sind zu dessen Lagerung im Kanal 07 geeignete Abstutzstellen ausgebildet, 
z B. scharfe oder gerundete Kanten Oder im Verhaltnis zur gesamten Oberflache des 
Bugels 23 kleine, z. B. plane Teilflachen. Bei einem metaliischem Bugel 23 bilden die 
Kanten 32; 33 z. B. Biegekanten 32; 33. 

Der untere Schenkel 26 des Bugels 23 ist vorzugsweise am unteren Ende 22 des 
Haltemittels 19 angebracht. Die Anbringung des unteren Schenkels 26 am unteren Ende 

22 des Haltemittels 19 kann z. B. dadurch erfolgen, dass am unteren Ende 22 des 
Haltemittels 19 mindestens ein Durchbruch, z. B. eine Bohrung oder Ausstanzung, 
insbesondere eine T-formige Ausstanzung, angebracht ist, in die mindestens eine am 
unteren Schenkel 26 ausgebildete Lasche 28 (Fig. 2 und 3), insbesondere eine T-formig 
ausgebildete Lasche 28, einhangbar ist. Eine T-formige Ausbildung von der Ausstanzung 
im Haltemittel 19 und der Lasche 28 hat den Vorteil, dass eine am Haltemittel 19 
eingehangte Lasche 28 arretiert werden kann. Auch am oberen Schenkel 27 des Bugels 

23 ist mindestens eine zum ersten Ende 21 des Haltemittels 19 gerichtete Lasche 29 - 
vorzugsweise jedoch mehrere gleichartige Laschen 29 - ausgebildet, auf die - jeweils - 
eine Feder 31, vorzugsweise eine Schraubenfeder 31 aufgesetzt ist Der Bugel 23 stutzt 
sich im Kanal 07 an diskreten, d. h. voneinander beabstandeten Abstutzstellen ab, 
vorzugsweise an drei Abstutzstellen, wobei sich eine Abstutzstelle an der Wandung 12 
des Kanals 07 in der der Offnung 07 zugewandten (oberen) Kanalhalfte oder 
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insbesondere an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstreckenden 
Wandung 08 der Offnung 11 befindet. 

Die Fig. i zeigt einen Bugel 23, der sich an diskreten Abstutzstellen abstutzt und damit 
nicht vollflachig an der Wandung 12 des Kanals 07 anliegt Der Bugel 23 stutzt sich mit 
seinem zweiten oberen Schenkel 27 an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 
07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 und mit einer Kante 32 an der 
Wandung 12 des Kanals 07 ab. Weitere Abstutzstellen sind durch die Stimseiten einer 
zwischen dem zweiten oberen Schenkel 27 des Bugels 23 und dem ersten oberen Ende 
21 des Haltemittels 19 angeordneten Schraubenfeder 31 sowie durch eine Anbringung 
des ersten unteren Schenkels 26 des Bugels 23 am zweiten unteren Ende 22 des 
Haltemittels 19 gegeben. In einer bevorzugten Ausfuhrung ist die Abstutzstelle des Bugels 
23 am zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 durch einen Abstand a vom Lager- 
und Schwenkpunkt des Haltemittels 19 beabstandet, wobei der Abstand a wenige 
Millimeter, vorzugsweise zwischen 1 mm bis 3 mm betragt. Die in der Fig. 1 gezeigte 
Abstutzstelle des Bugels 23 mit der Kante 32 an der Wandung 12 des Kanals 07 ist 
optional, weil drei Abstutzstellen zur sicheren Lagerung des Bugels 23 im Kanal 07 
ausreichen. Die Nutzung der Abstutzstelle an der sich unter dem spitzen Winkel a zum 
Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11 bietet den Vorteil, mit dem Bugel 
23 das Haltemittel 19 in seinem Lager- und Schwenkpunkt zu fixieren. Dabei ist die 
Lagerung des Bugels 23 im Kanal 07 von einer Schwenkbewegung des Haltemittels 19 
entkoppelt. 

Die vorzugsweise auf die Lasche 29 aufgesetzte Feder 31 ist vorgespannt und spreizt den 
Bugel 23 und das Haltemittel 19 auseinander. Die Feder 31 stutzt sich somit mit ihrem 
einen Ende am Bugel 23 und mit ihrem anderen Ende am Haltemittel 19 ab, vorzugsweise 
nahe am oberen Ende 21 des Haltemittels 19, damit das als ein Hebel wirkende 
Haltemittel 19 von seinem Lagerpunkt in der Nut 18 bis zur Feder 31 einen moglichst 
langen Hebelarm ausbildet. Die Abstiitzung der Feder 31 am Bugel 23 kann durch einen 
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Oder mehrere seitlich an der Lasche 29 angeformte Stege 34 (Fig. 2 und 3) bzw. einen 
entsprechend ausgebildeten anschlagfdrmigen Bund 34 unterstutzt werden. 
Vorteilhafterweise stutzen sich die Biegekante 33 des Bugels 23 Oder dessen oberer 
Schenkel 27 nahe an Oder auf der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 07 hin 
erstreckenden Wandung 08 ab. Die von der zwischen dem Bugel 23 und dem Haltemittel 
19 angeordneten Feder 31 sowohl auf den Bugel 23 als auch auf das Haltemittel 19 
ausgeubte Kraft unterstutzt in Verbindung mit der AbstQtzung des Bugels 23 an der sich 
unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 
die Fixierung des Haltemittels 19 in seinem Lager- und Schwenkpunkt in der Nut 18. 
Gleichzeitig wird auch das obere Ende 21 des Haltemittels 19 gegen die sich zur hinteren 
Kante 17 der Offnung 11 erstreckenden Wandung 09 gedrtickt, wodurch sich am oberen 
Ende 21 des Haltemittels 19 ein Klemmpunkt ergibt, der der Befestigung eines dort 
eingehangten Schenkels 06 eines Aufzugs 03 dient. 

Das Haltemittel 19, der Bugel 23 und die Feder 31 bilden eine Baueinheit, die auf 
einfache Weise in einem Kanal 07 eines Zylinders 01 durch vorzugsweise seitliches 
Einschieben in den Kanal 07 montierbar ist. Ein Verfahren zur Montage eines Zylinders 01 
einer Rotationsdruckmaschine mit einer Vorrichtung zum Befestigen mindestens eines 
Aufzugs 03 auf dem Zylinder 01, wobei die Vorrichtung in einem Kanal 07 des Zylinders 
01 angeordnet wird, ist damit im Wesentlichen durch die Verfahrensschritte 
gekennzeichnet, dass elne Feder 31 auf einen oberen Schenkel 27 eines Bugels 23 
aufgesetzt wird, dass ein unterer Schenkel 26 des Bugels 23 an einem unteren Ende 22 
eines Haltemittels 19 beweglich angebrachtwird und dass das Haltemittel 19 zusammen 
mit dem Bugel 23 und der Feder 31 in den Kanal 07 eingefuhrt wird. Oberdies kann auch 
im Zusammenhang mit diesem Verfahren ein Widerlager 37 eines der Betatigung des 
Haltemittels 19 dienenden Stellmittels 36 am Haltemittel 19 beweglich angebracht 
werden, bevor das Haltemittel 19 in den Kanal 07 eingefuhrt werden. In ihrem 
Zusammenwirken bilden das Haltemittel 19, der Bugel 23 und die Feder 31 eine im Kanal 
07 wirksame Vorrichtung zum Befestigen eines auf einem Zylinder 01 einer 
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Rotationsdruckmaschine anzubringenden Aufzugs 03. 

Das Stellmittel 36 wirkt dem von der Feder 31 uber das Haltemittel 19 auf die Wandung 
09, die sich von der hinteren Kante 17 der Offnung 1 1 erstreckt ausgeubten Anprelidruck 
entgegen, urn bei einer Betatigung des Stellmittels 36 die mit dem Haltemittel 19 an der 
Wandung 09 bewirkte Klemmung bei Bedarf zu losen. Bei dem Stellmittel 36 handelt es 
sich vorzugsweise urn einen in Langsrichtung des Kanals 07 verlaufenden Schlauch 36, 
der mit einem Druckmittel, z. B. Druckluft beaufschlagbar ist und von einem Widerlager 37 
eingefa&t sein kann. Das Widerlager 37 dieses Stellmittels 36 kann z. B. ein u-f6rmig 
gebogenes Blechteil sein, das sich an der Wandung 12 des Kanals 07 abstutzt und durch 
seine Formgebung die zum Losen der Klemmung erforderliche Volumenerweiterung des 
Schlauchs 36 reduziert und damit zu einer kurzeren Reaktionszeit des Stellmittels 36 
beitragt Auch das Widerlager 37 kann mit einer am Widerlager 37 angeformten Lasche in 
mindestens einem Durchbruch des Haltemittels 19, z. B. in einer Bohrung oder einer 
Ausstanzung eingehangt sein. Diese Einhangung des Widerlagers 37 kann z. B. auch in 
demselben, entsprechend grefter ausgebildeten Durchbruch des Haltemittels 19 erfolgen, 
in dem auch der untere Schenkel 26 des Bugels 23 eingehangt ist, sodass die Lasche am 
Widerlager und die Lasche 28 am unteren Schenkel 26 des Bugels 23 aufeinander zu 
liegen kommen. Wie bei der Einhangung des Bugels 23 sollte auch ein am Haltemittel 19 
eingehangtes Widerlager 37 quer zum Haltemittel 19 beweglich bleiben, urn das 
Widerlager 37 zumindest bei einer Betatigung des Stellmittels 36 an der Wandung 12 des 
Kanals 07 abstutzen zu konnen. Es konnen auch AusfQhrungen vorteilhaft sein, bei denen 
das Stellmittel 36 und dessen Widerlager 37 als ein einziges Bauteil ausgefiihrt sind, 
indem ein reversibel verformbar ausgebildeter Hohlkorper wie z. B. ein mit einem 
Druckmittel beaufschlagbarer Schlauch auRer an der dem Haltemittel 19 zugewandten 
Seite z. B. durch eine Umspritzung mit Kunststoff versteift wird, wobei in diese versteifte 
AuSenwandung des Stellmittels 36 zumindest eine vorzugsweise metallische Lasche fur 
die Einhangung des mit dem Stellmittel 36 stoffschlussig verbundenen Widerlagers 37 in 
einen Durchbruch des Haltemittels 19 eingebracht ist. Bei einer anderen Realisierung des 
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Stellmittels 36 mag ein Widerlager 37 in der hier beschriebenen Form entbehrlich sein. 
Eine weitere Ausfuhrungsvariante sieht vor, das Widerlager 37 als eine sich in axialer 
Richtung des Kanals uber dessen gesamte Lange erstreckende Leiste auszubilden, wobei 
das Widerlager an den Stirnseiten des Zylinders z. B. durch Verschraubung befestigt ist. 
Die Leiste ist dabei vorteilhafterweise derart ausgebildet, dass sie durch die schlitzformige 
Offhung 11 in den Kanal 07 einfadelbar Oder aus diesem durch eine Drehbewegung urn 
eine zum Zylinder parallele Achse herausgefuhrt werden kann. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Feder 31, die auf der am oberen Schenkel 27 des 
Bugels 23 ausgebildeten Lasche 29 aufgesetzt ist, zeigt die Fig. 4. Fur ihre Fixierung auf 
der Lasche 29 besitzt die Feder 31 in diesem Beispiel eine eingezogene letzte Windung, 
mit der die Feder 31 an die Breite b der Lasche 29 angepafit und mittels PreBpassung auf 
die Lasche 29 aufsetzbar ist. So mag die Breite b der Lasche 29 z. B. 3 mm bis 10 mm 
betragen, vorzugsweise 5 mm. Die Lange I der Lasche 29 kann z. B. zwischen 6 mm und 
15 mm liegen. Eine Feder 31 mit einer eingezogenen letzten Windung weitet sich mit 
ihrem Innendurchmesser d uber die Lange I der Lasche 29, wobei der Innendurchmesser 
d an dem Ende, mit dem sich die Feder 31 am Haltemittel 19 abstutzt, z. B. etwa 1 mm 
groBer ist als die Breite b der Lasche 29. Der Hub der Feder 31 ist somit ungehindert. In 
einer bevorzugten Ausfuhrung dient die Stirnflache 38 der Lasche 29 als Anschlag 38 zur 
Begrenzung einer Schwenkbewegung des Haltemittels 19 zwischen dem Bugel 23 und 
dem Haltemittel 19, wobei die Schwenkbewegung des Haltemittels 19 zum Bugel 23 
gerichtet ist. Der Anschlag 38 verhindert, dass die zwischen dem Bugel 23 und dem 
Haltemittel 19 angeordnete Schraubenfeder 31 auf Block gepresst werden kann. 

Eine weitere Ausgestaltung der Anordnung der Feder 31 auf der Lasche 29 zeigen die 
Figuren 5 und 6. Eine Hulse 39, die vorzugsweise aus Kunststoff besteht, weist eine 
Bohrung 41 Oder ein Sackloch 41 auf, mit der bzw. mit dem die Hulse 39 auf die Lasche 
29 aufsteckbar ist. Alternativ kann eine solche Hulse 39 auch direkt auf dem dafur 
passend geformten oberen Schenkel 27 des Bugels 23 aufgebracht sein. Die Feder 31 
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wird ihrerseits auf die Hulse 39 aufgesteckt. Die Stirnflache der Hulse 39 begrenzt 
wiederum den Hub der Feder 31. 

Eine weitere Variante der vorgeschlagenen Vorrichtung ist in der Fig. 7 gezeigt. Der BQgel 
23, insbesondere ein formstabiler BQgel 23 aus einem metallischen Werkstoff, stutzt sich 
zum einen nahe seinem einen Ende an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 
hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 und zum anderen mit seinem anderen 
Ende am zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 ab. Eine zwischen dem Bugel 23 
und dem Haltemittel 19 im Wesentlichen parallel zur auf der Offnung 1 1 aufliegenden 
Tangente T angeordnete Feder 31 spreizt den Bugel 23 und das Haltemittel 19 
auseinander, wodurch die Feder 31 jeweils eine Kraft auf die Abstutzstellen des Bugels 
23 ausubt und zur Fixierung des Haltemittels 19 in seinem Lager- und Schwenkpunkt in 
der Nut 18 beitragt. Die Feder 31 ist vorzugsweise als eine Schraubenfeder 31 
ausgebildet. In der Fig. 7 ist die Schraubenfeder 31 der Ubersichtlichkeit halber mit einer 
unterbrochenen Windung dargestellt. Die Feder 31 ist auf einem Zapfen 43 aufgesteckt, 
wobei der Zapfen 29 vorzugsweise an einer Platte 42 ausgebildet ist, wobei die Platte 42 
am Haltemittel 19 auf dessen vom Bugel 23 abgewandten Seite angebracht ist. 

Weitere Einzelheiten zeigt diesbezuglich die Fig. 8. Das Haltemittel 19 weist z. B. 
mindestens einen Durchbruch 44, vorteilhafterweise jedoch mehrere Durchbrtiche 44 auf, 
in die ein an der Platte 42 angebrachter, z. B. angeformter Zapfen 43 eingeklipst werden 
kann. Die Platte 42 ist durch die in die Durchbruche 44 eingeklipsten Zapfen 43 am 
Haltemittel 19 befestigt. Auf mindestens einem der Zapfen 43 ist vorteilhafterweise die 
Feder 31 aufgesteckt. Der Bugel 23 weist an seinem einen Ende, mit dem er am 
Haltemittel 19 angebracht ist, vorteilhafterweise eine T-formig ausgebildete Lasche 28 
, auf, welche in einem vorzugsweise ebenfalls T-formig ausgebildeten Durchbruch am 
Haltemittel 19 eingehangt ist. Diese Ausbildung von Lasche 28 und Durchbruch im 
Haltemittel 19 gestatten eine drehbewegliche Lagerung des Bugels 23 am Haltemittel 19, 
sie sichern jedoch den Bugel 23 gegen ein unbeabsichtigtes Entfernen vom Haltemittel 
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19. Durch die mit einem grofczugigen Spiel behaftete, drehbewegliche Lagerung des 
Bugels 23 im Haltemittel 19 bleibt der Bugel 23 von einer Schwenkbewegung des 
Haltemittels 19 weitgehend unbeeinflusst Die am Haltemittel 19 angebrachte Platte 42 ist 
vorteilhafterweise derart ausgebildet, dass sie nach ihrer Anbringung am Haltemittel 19 
den T-formig ausgebildeten Durchbaich am Haltemittel 19 soweit abdeckt, dass die T- 
formig ausgebildete Lasche 28 am Bugel 23 nicht mehr vom Haltemittel 19 abnehmbar ist 
Die Platte 42 sichert damit den Bugel 23 zusatzlich gegen ein unbeabsichtigtes Entfernen 
vom Haltemittel 19. Die Platte 42 kann z. B. aus einem Kunststoff gefertigt sein. Das im 
Kanal 07 angeordnete Stellmittel 36 ubt bei seiner Betatigung eine. Kraft auf ein im Kanal 
07 ortsfest angeordnetes, vorzugsweise schalenformig ausgebildetes Widerlager 37 
sowie auf die am Haltemittel 19 angebrachte Platte 42 aus. Das Widerlager 37 ist z. B. als 
eine an den Stirnseiten des Zylinders 01 befestigte Leiste ausgebildet. 

Von der Abstutzstelle des Bugels 23 an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 
07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11 ist ein Schenkel 27 des Bugels 23 zum 
Haltemittel 19 gerichtet. In diesem Beispiel bildet die Stirnseite 38 des Schenkels 27 einen 
Anschlag 38, gegen den das Haltemittel 19 bei einer vom Stellmittel 36 ausgelosten, zum 
Bugel 23 gerichteten Schwenkbewegung anschlagt. 
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Bezugszeichenliste 



01 Zylinder 

02 Mantelflache 

03 Aufeug, Druckform 

04 Schenkel 
05 

06 Schenkel 

07 Kanal 

08 Wandung, erste 

09 zweite Wandung 
10 

11 Offnung 

12 Wandung 

13 Ende, vorlaufendes 

14 Ende, nachlaufendes 
15 

16 Kante, vordere 

17 Kante, hintere 

18 Aussparung, Nut 

19 Haltemittel, Hebel 
20 

21 Ende, erstes, oberes 

22 Ende, zweites, unteres 

23 Bugel 
24 

25 

26 Schenkel, erster, unterer 

27 Schenkel, zweiter, oberer 
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28 Lasche 

29 Lasche 
30 

31 Feder, Schraubenfeder 

32 Kante, Biegekante 

33 Kante, Biegekante 

34 Steg, Bund 
35 

36 Stellmittel, Schlauch 

37 Widerlager 

38 Anschlag, Stirnflache 

39 Hulse 
40 

41 Bohrung, Sackloch 

42 Platte 

43 Zapfen 

44 Durchbruch 

B Breite 

D Dicke 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T Tangente 

a Abstand 

b Breite 

d Innendurchmesser 

I Lange 

t Tiefe 
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a Winkel 
p Winkel 
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AnsprOche 

1. Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufeugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist, wobei der Kanal (07) eine Wandung (12) und eine zur 
Mantelflache (02) des Zylinders (01) gerichtete Offnung (11) aufweist, wobei sich 
von der Offnung (1 1) mindestens eine Wandung (08) von einer auf der Mantelflache 
(02) auf der Offnung (11) aufliegenden Tangente (T) unter einem spitzen Winkel (a) 
zum Kanal (07) hin erstreckt, wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
schwenkbargelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(11) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) ein sich an der sich unter dem spitzen 
Winkel (a) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08) der Offnung (1 1) 
abstutzender formstabiler BQgel (23) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufeugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist, wobei der Kanal (07) eine Wandung (12) und eine zur 
Mantelflache (02) des Zylinders (01) gerichtete Offnung (11) aufweist, wobei sich 
von der Offnung (11) mindestens eine Wandung (08) von einer auf der Mantelflache 
(02) auf der Offnung (1 1) aufliegenden Tangente (T) unter einem spitzen Winkel (a) 
zum Kanal (07) hin erstreckt, wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
schwenkbargelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(1 1) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufeugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) ein in diskreten Abstiitzstellen 
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gelagerter formstabiler Bugel (23) angeordnet ist, wobei sich eine Abstutzstelle an 
der Wandung (12) des Kanals (07) Oder an der sich unter dem spitzen Winkel (a) 
zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08) der Offnung (11) befindet. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel (23) 
am Haltemittel (19) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel (23) 
ein zum ersten Ende (21) des Haltemittels (19) gerichtetes Ende aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Bugel 
(23) vom zweiten Ende (22) des Haltemittels (19) zur sich unter dem spitzen Winkel 
(a) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08) der Offnung (1 1) erstreckt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Lager- und 
Schwenkpunkt des Haltemittels (19) in Oder an der Wandung (12) des Kanals (07) 
angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die von 
mindestens einer zwischen dem Bugel (23) und dem Haltemittel (19) angeordneten 

. Feder (31) durch Spreizung von Bugel (23) und Haltemittel (19) unterstutzte 
Abstutzung des Biigels (23) das Haltemittel (19) In seinem Lagerpunkt fixiert. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Feder (31) 
nahe am ersten Ende (21) des Haltemittels (19) abstutzt. 

9. Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
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schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(1 1) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) am Haltemittel (19) ein formstabiler 
Bugel (23) mit einer vom Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) 
beabstandeten Abstutzstelle angeordnet ist, wobei der Lager- und Schwenkpunkt 
des Haltemittels (19) in oder an der Wandung (12) des Kanals (07) angeordnet ist 

10. Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(11) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) zwischen dem Haltemittel (19) und 
einem vom zweiten Ende (22) des Haltemittels (19) zu dessen ersten Ende (21) 
gerichteten formstabilen Bugel (23) ein Anschlag (38) angeordnet ist, wobei der 
Anschlag (38) eine zum Bugel (23) gerichtete Schwenkbewegung des Haltemittels 
(19) begrenzt. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (07) 
eine Wandung (12) und eine zur Mantelflache (02) des Zylinders (01) gerichtete 
Offnung (11) aufweist, wobei sich von der Offnung (11) mindestens eine Wandung 
(08) von einer auf der Mantelflache (02) auf der Offnung (1 1) aufliegenden Tangente 
(T) unter einem spitzen Winkel (a) zum Kanal (07) hin erstreckt. 



12. Vorrichtung nach Anspruch 9 und 11, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine 
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weitere Abstutzstelle des Bugels (23) an der Wandung (12) des Kanals (07) Oder an 
der sich unter dem spitzen Winkel (a) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung 
(08) der Offnung (11) befindet 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 Oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bugel (23) in mindestens drei diskreten Abstutzstellen gelagert ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine der 
mindestens drei diskreten Abstutzstellen des Bugels (23) an einer zwischen dem 
Bugel (23) und dem Haltemittel (19) angeordneten Feder (31) in deren Wirkrichtung 
befindet. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Abstutzstelle 
an der Feder (31) nahe am ersten Ende (21) des Haltemittels (19) befindet 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine 
weitere Abstutzstelle des Bugels (23) am Haltemittel (19) befindet. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Abstutzstelle 
am Haltemittel (19) an dessen zweitem Ende (22) befindet. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) in etwa diametral gegenuber der 
Offnung (11) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Haltemittel (19) eine Leiste (19) ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel 
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(23) als ein Stanz- /Biegeteil aus Blech Oder als ein Formteil aus einem Kunststoff 
ausgebildet ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 Oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel 

(23) an seinem einen Ende einen ersten Schenkel (26) und an seinem anderen 
Ende einen zweiten Schenkel (27) aufweist, wobei der erste Schenkel (26) am 
zweiten Ende (22) des Haltemittels (19) beweglich gelagertist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass am zweiten Schenkel 

(27) des Bugels (23) mindestens eine Lasche (29) ausgebildet ist, wobei an der 
Lasche (29) eine Feder (31) zwischen dem Haltemittel (19) und dem Bugel (23) 
angeordnet ist 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Schenkel 

(26) des Bugels (23) oder zumindest eine am ersten Schenkel (26) des Bugels (23) 
ausgebildete Lasche (28) in einen am Haltemittel (19) eingebrachten Durchbruch 
bzw. in eine Bohrung oder Ausstanzung des Haltemittels (19) eingreift. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die an der Lasche (29) 

am zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) angeordnete Feder (31) mit einer 
eingezogenen letzten Windung auf diese Lasche (29) formschlussig aufgesetzt ist 

25. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Lasche (29) am 

zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) mindestens einen angeformten Steg (34) 
oder einen entsprechend ausgebildeten anschlagformigen Bund aufweist. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, dass 

auf dem zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) oder auf der Lasche (29) am 
zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) eine Hulse (39) mit der Feder (31) 




angeordnet ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (39) aus 

Kunststoff besteht. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (39) eine 

Bohrung (41) Oder ein Sackloch (41) aufweist, mit der bzw. mit dem die Hulse (39) 
auf die Lasche (29) aufgesteckt ist. 

29. Vorrichtung nach einem der Anspruche 22 Oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass 

eine Stirnflache (38) der Lasche (29) oder der Hulse (39) als Anschlag zur 
Begrenzung des zum Bugel (23) gerichteten Schwenkbereichs des Haltemittels (19) 
dient. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal 

(07) ein zur Betatigung des Haltemittels (19) dienendes Stellmittel (36) vorgesehen 
ist. 



31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (36) ein 

Widerlager (37) aufweist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlager (37) 

als eine sich in axialer Richtung des Kanals (07) iiber dessen gesamte Lange 
erstreckende Leiste ausgebildet ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlager (37) 

an den Stirnseiten des Zylinders (01) befestigt ist. 



34. 



Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlager (37) 
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das Stellmittel (36) zumindest teilweise umfasst und am Widerlager (37) mindestens 
eine Lasche angeformt ist, wobei die mindestens eine Lasche in mindestens einen 
Durchbruch bzw. eine Bohrung oder eine Ausstanzung des Haltemittels (19) greift 

35. Vorrichtung nach Anspruch 23 und 34, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Widerlager (37) am selben Durchbruch des Haltemittels (19) eingebracht ist wie der 
erste Schenkel (26) des Bugels (23). 

36. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (36) 

und das Widerlager (37) einstuckig ausgefiihrt sind, indem das Widerlager (37) 
auSer an der dem Haltemittel (19) zugewandten Seite mit dem Stellmittel (36) 
stoffschlussig verbunden ist 

37. Vorrichtung nach Anspruch 1,2,9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel 

(23) von einer Schwenkbewegung des Haltemittels (19) entkoppelt ist 

38. Verfahren zur Montage einer Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufeugs (03) 

auf einem Zylinder (01) einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in 
einem Kanal (07) des Zylinders (01) angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Feder (31) auf einen Schenkel (27) eines Bugels (23) aufgesetzt wird, 
dass ein ahderer Schenkel (26) des Bugels (23) an einem sich im oder am Grund 
des Kanals (07) befindenden Ende (22) eines Haltemittels (19) beweglich 
angebracht wird und dass das Haltemittel (19) zusammen mit dem Bugel (23) und 
der Feder (31) in den Kanal (07) eingefuhrt wird. 

39. Verfahren nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung seitlich 

in den Kanal (07) eingefuhrt wird. 

40. Verfahren nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass ein Widerlager (37) 
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eines zur Betatigung des Haltemittels (19) dienenden Stellmittels (36) am Haltemittel 
(19) angebrachtwird, bevor das Haltemittel (19) In den Kanal (07) eingefuhrt wird. 
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Zusammenfassung 

Es werden Vorrichtungen zum Halten mindestens eines Aufzugs auf einem Zylinder einer 
Rotationsdruckmaschine vorgeschlagen, wobei die Vorrichtungen in einem Kanal des 
Zylinders angeordnet sind, wobei der Kanal eine Wandung und eine zur Mantelflache des 
Zylinders gerichtete Offnung aufweist, wobei sich von der Offnung mindestens eine 
Wandung von einer auf der Mantelflache auf der Offnung aufliegenden Tangente unter 
einem spitzen Winkel zum Kanal hin erstreckt, wobei die Vorrichtungen zumindest ein im 
Kanal schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel mit einem ersten Ende und einem 
zweiten Ende aufweisen, wobei das erste Ende einen in die Offnung eingefuhrten 
abgekanteten Schenkel des Aufzugs halt und sich am zweiten Ende der Lager- und 
Schwenkpunkt des Haltemittels befindet, wobei im Kanal ein sich an der sich unter dem 
spitzen Winkel zum Kanal hin erstreckenden Wandung der Offnung abstutzender 
formstabiler Bugel angeordnet ist. Neben weiteren Ausfuhrungsvarianten der Vorrichtung 
wird ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtungen aufgezeigt. 
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